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Mullverbrennungsanlagen
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ABB Stromerzeugung
Leittechnik, Instrumentierung und E-Technik von ABB

Dampfkraft- Wasserkraft-
werke anlagen
Gasturbinen / Wind
Kombi-KW Produkte
.. Optimierung Sol

Mall- Lésungen olar
verbrennung

SyStenm
Kraft-Warme- S nEgraton Entsalzung

Kopplung

Nuklear " Diesel-
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Mullverbrennung
Prinzipielle Anordnung der Anlage

Induslri::lstiltizamd_é = UbIIChe AnlagengrOBe 160.000 t/a
£ | Lime . entsprechend 60 MWy, resp.14 MW,
prert | () cosio
EI, « Reduzierung des Abfallvolumens
: Fabric filter @ . um ca. 80%
@ tlack . -
= Als erneuerbare Energie eingestuft
e SEE.:,} - Qualitat der Reststoffe kann durch
| Gypsum processing optimierte Verbrennungsregelung
s 0 Bl D ] verbessert werden

lrealmnnll' Gypsum silo Lo L.
. Ej Ej ol Ej - Moderne, effiziente Rauchgasreinigungs-
systeme garantieren minimale Emissionen in
den erlaubten Grenzen.

- Fernwarme-, Prozessdampf-, oder Kélte-
Auskoppelung erhnéhen markant den
Anlagenwirkungsgrad und erlauben es den
R1 Wert von > 0.65 zu erreichen.
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Mullverbrennung
Von der Netzanbindung bis zur Instrumentierung

Kommunikation Warte H MM =
HEE . ]

Aufspann-
Transformator

MS-Schaltanlage
GS-WS-
Hilfskomp.

> ul

o
Messtechnik G /.2 Leittechniksysteme

Temperatur
Druck I I I I
Analyse- ) @H
gerate Hilfs-  Blockschutz
trafo <)
Aktoren, I
Ein-Aus- I Generator-
gesteuert schalter @ I Statisghe
=i G- Anfahreinrichtyng
NS e ! PTS
schat- [l . CTs
anlage - I SAs

Erreger-
system

Sternpunkt-
Schrank

NS-Motoren
mit Frequenzumrichter

Erreger-Spann.
Trafo
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Mullverbrennung
Life-Cycle-Supportleistungen fur energieeffiziente MVA
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Mullverbrennung
Serviceleistungen fur Mullverbrennungsanlagen

Internationale / Lokale Prasenz

Beratung durch

Engineering /
Kompetenzzenter J J

Konstruktion

Ausbauten

Retrofit
Studien

Lieferung
Instrumentierung,
eBoP, Leittechnik

Handhabung
von Schnittstellen

Projekt-
management

Montage und Inbetriebnahme
Schulung
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Mullverbrennung
Optimierter und einheitlicher Systemaufbau

Fundiertes
Prozesswissen ist
DIE Voraussetzung
fUr eine optimale
und durchgangige
Auslegung von
leittechnischen und
elektrischen
Anlagen.

Dadurch erhalten
diese Anlagen eine
hoéhere Verfluigbarkeit
und bessere Energie
Effizienz.
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Kundenziele, z. B.

- Verfugbarkeit

- Redundanz

- Leistungsfahigkeit
- Energy Effizienz

Konfiguration
des Leitsystems

R&l-Diagramm Betriebskriterien, z. B.

. Betriebsart
- Komponentenauslegung

- Dimensionierung
und Anordnungsplan
HS, MS, LS, Transformatoren

- Einsatzzyklus
- Mandvrierbarkeit der Anlage
- Lastfluss, Spannungsabfall

Ubersichtsschaltplan

Optimiertes
Schnittstellen- o2 —7 %% |
Management | -~ . |l= 1 “HEEE

- S
| =
=Y i
(=]
Hi
L]
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Mullverbrennung

Kompetenz bel der Auslegung elektrischer Anlagen

I —
Netzanbindung
]
Notstromver-
Block-Transformer sorgung
Automatischer Umschalter -
i <
Py Ny [ATS 7
Hilfs-
Transformer ‘ ‘
General tor
Ms Motoren 4
Erregung
. ATS f
400V AC l 1 y e | l l
S X G
, Antriebe
( TS A
B0VATTY T T, T3 T T
( Batterie u (
L] -
L A L
T @ NS Motoren T
Lr‘ ' {ATS L.-(
220V DC T T
24V DC t {
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- Energie Effizienz

Kurzschlussberechnung

Definition der Spannungsebenen

= Lastfluss- und Spannungsabfallberechnung

= Spannungsregelung und

Blindstromkompensation

- Kabeldimensionierung
- Selektivitatsanalyse
- Erdung und Blitzschutz

= Erstellung von Anordnungsplanen

fir neue elektrische Anlagen

= Beurteilung und Konzeptplanung

far Nachristungen

= Kostenkalkulationen

- Seamless Integration

AL 1D HD
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Mullverbrennung
ABB-Leltsystem — durchgangig integrierte Technik

Blro-Arbeitsplatz j
Netzleitzentrale

Fernzugriff | \\\ WLAN

Betrieb
Uberwachung
Optimierung
Trenderstellung
Berichterstellung

CMMS, SAP

) Enterprise LAN
. == 1 —— ==
Rollenbasierte I ul'E|
Arbeitsplatze ! 4 Diagnose e
¥ =z "‘ Asset Management
((( Engineering
Pl k
WLAN ST AnIagennea%g\t/vr(la(_F\lEWOr
System server J'H H
- . " - -
((( LeittechkNetznetikork
WLAN | |
Block Generator- /
Controller Turbine Blockschutz Von ABB Fremdsysteme
Kesselschutz g3 Elektrlsche installierte Blackboxes
Vor-Ort I/0 Hilfsanlagen Hilfsanlagen Systeme
HART Feldbus )( IEC 61850 ) Industrial Ethernet
o L X
. P 8 =
Dezentrale I/O Intelligent Electronic Devices (IED)
A DD
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Mullverbrennung

Vorteile moderner Anlagensteuerung

Ziele Mullverbrennungsanlage <= Leittechnik-Losungen

- Reduzierung von Betriebskosten
= weniger Arbeitskrafte

« bessere Ergonometrie

= Verbrennungsoptimierung

= Instandhaltungskosten
- Hohe Verflgbarkeit
= Weniger Schutzldsungen

= Keine durch Leittechnik
verursachten Stillstande

- Senkung der Gestehungskosten

© ABB
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= Leistungsoptimierung

- Automatisierungsgrad

- Moderne Regelungsverfahren mit
Optimierungsmodulen

- Gesamtanlagen-Leitsystem

= Kirzere Stillstandzeiten

= Optimierte Redundanz

= 2-v-3-Schutz (SIL)
= Detalillierte und schnelle Diagnose

= Austausch wahrend des Betriebes

= Skalierbarkeit hinsichtlich HW und SW

- Evergreen Konzept fir DCS

- 61850 Interface zu Schaltanlagen

AL 1D HD
Mpp



Mullverbrennung
Instrumentierung und Emissionstuberwachung (CEMS)

| T

Alles aus einer Hand

' =
i,

" Verschiedene Anwendungen:
| - Differentialdruck / absoluter Uberdruck

= Durchfluss- / Niveaumessung

- Temperaturmessung

- Rauchgas- / Wasser- und Dampfanalyse
Grol3e Auswahl an Dichtungen und Materialien
Hohe Betriebssicherheit
Geringer Wartungsaufwand (SMART-Sensor)

Sensoren mit

. Fe]dbus( J FldbusFoundaton™
- HART-Protokoll
- 4-20mA
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Mullverbrennung

Berichte fur das Anlagen Management
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Bilanzprotokolle

- Typische Werte fur die Betriebsverfolgung,
z. B. Durchschnitt / Max / Min / Gesamt

= Abfalldurchsatz
- Elektrizitatszahlerstande
= Emissionstberwachung, auch fir Behorden

- Betriebsstoffe (z.B. NH3-Einspritzwasser)
Trendberichte

- Darstellung des Prozessverhaltens bei frei
konfigurierbaren

= Zeitintervallen
= Zeitbereichen
Instandhaltungsberichte

= Informiert das Wartungspersonal tber
= Aktuelle Betriebsstunden
= Aktuelle Schaltzyklen

. Feststellunc? der Komponenten, die zu
warten sin
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Mullverbrennung
Moderne Verbrennungsregelung & Prozessoptimierung

Frischdampf F, P, T Rauchgas: Verbesserte Regelung deS

T > 850°C ] o
< 02 » Frischdampfstroms und damit eine
 NO,.. deutliche Erh6hung des Abfall-
" . F, T Sekundarluft durchsatzes

= Verbrennungsprozesses
(Schieflagen) zur Verlangerung der
Reisezeit

Abfallzufuhr |

N

Rostge- F, T,dP Aschequalitat:
hwindigkei iméarl [Ghverl . . .
il > Bt - Luftiiberschusses und damit eine
= Steigerung des
)] . .
2. Alslegungsorenze Kesselwirkungsgrades und einer
< Reduktion der Emissionen
S : ..
2 m unter Einhaltung der Emissionsgrenzen
Frischdampf- . .

= oroduktion mit mo_dernster MP_C Tec_hn_ologle (model
g Bessere Regelgiite ~ predictive control) im Optimierungs-
2 time  System WACS

i DD
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I\/IUIIverbrennung__
WACS+ Modell Ubersicht

_____________________________________________________________________________________________

Geplante Module:

WACS+
Data Analysis Prozess Anzeige
MPC (Model Predictive Control)
zu Verbrennungsregler
Betriebsarten
Konzept
Schnittstelle zu //////,// )
0 eizwert
bestehenden [_)CS/FLR Berechnung
(Retrofit)
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Mullverbrennung
SYSAV Malmo, (Sweden)

Anlage
Neue Verbrennungsanlage seit 2004 in Betrieb
= Verbrennungskapazitat: 25 t/h
Fernwarme: 63 MW
Elektrizitat: 26 MW
ABB-LOsung

Komplettlésung fir die Instrumentierung,
Automatisierung und Energieversorgung (ICE)

Integration des CMMS-Systems (Maintenance
Management System) eines Fremdanbieters

Endkunde: SYSAV Malmo,
Schweden

Kundennutzen

« Technisch fortgeschrittene und hoch

automatisierte Anlage
Inbetriebnahme: 2003

« Anlagendaten in Echtzeit abrufbar

« Optimale Bedienereffizienz und kostenginstige
Nutzung von Ressourcen

i DD
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Mullverbrennung
Infraserv Hoechst, (Deutschland)

_ H Anlage

I-" _.;__. :rr'_

3 Linien mit Wirbelschichtfeuerung zur effizienten
ASE und umweltfreundlichen Verwertung von
Ersatzbrennstoff (EBS)

= Mit der Verbrennung von 675000 t EBS pro Jahr
werden 73 MWel Strom sowie Prozess_damﬁf und
Warme fur die Versorgung des Industrieparks
produziert.

ABB-LOsung

Gesamtes ICE Paket (Instrumentierung,
Leittechnik und Elektrik / eBoP)

- Transformatoren, Hoch-, Mittel- und
Niederspannungsschaltanlagen, Schutzsysteme

Infraserv Hoechst, DE-Frankfurt - MNSIS-System fur LV-MCC-Anwendungen
(Niederspannungs-Motor-Control-Center)
Endnutzer: Infraserv GmbH,

Industriepark, DE-Héchst « ACS800 Antriebssysteme mit ,low harmonic Kkit"

DCS Prozessleitsystem 800xA mit Profibus-
Verbindung und Emissionskontrolle

Kunde: Ebara Corporation, Japan

Inbetriebnahme: 2010
Kundennutzen

- Vollstandig integrierte und kompatible
Komplettlosung aus einer Hana, vorbereitet fur
zukunftige Erweiterung mit O&M System erlaubt
einen minimalen Betriebsmittelverbrauch.

AL 1D HD
1702 Mpp
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Mullverbrennung
RABA Sudwestthuringen, Suhl (Deutschland)

© ABB
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Anlage
| - Neue, moderne Mullverbrennungsanlage mit einer
| Leistung von 60 MWth, resp. 14 MWel oder mit
Fernwarme 30 MWFW mit 8.2 MWel

ABB-LOsung

Gesamtes ICE Paket (Instrumentierung,
Leittechnik und Elektrik / eBoP) sowie der Wasser-
Dampf Kreislauf mit Turbogruppe

« Transformatoren, Hoch-, Mittel- und
Niederspannungsschaltanlagen, Schutzsysteme

MNSIS-System fur LV-MCC-Anwendungen
(Niederspannungs-Motor-Control-Center)

» ACSB800 Antriebssysteme mit ,low harmonic kit"

RABA Sudwestthiuringen, Zella-Mehlis,
Germany

Prozessleitsystem 800xA mit Profibus-Verbindung
und Emissionskontrolle

Endnutzer: Zweckverband fur - Neu entwickelter Feuerleistungsregler WACS mit
Abfallwirtschaft Stidwestthiringen Betriebsartenkonzept

(ZASt), Zella-Mehlis, Germany

_ Kundennutzen
Kunde: Martin GmbH, Germany o _ .
_ - Vollstandig integrierte und kompatible
Inbetriebnahme: 2008 Komplettldsung aus einer Hand, vorbereitet fur

zukunftige Erweiterung mit O&M System erlaubt
einen minimalen Betriebsmittelverbrauch

AL 1D HD
Mpp



Power and productivity
for a better world™




