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El IndustrialIT System 800xA Engineering ofrece un único punto de configuración y modificación 

Fomenta la ingeniería con vistas al máximo rendimiento de toda la planta

Madrid, 13 de febrero, 2004 — El entorno integrado de ingeniería IndustrialIT System 800xA de ABB soporta eficazmente el ciclo vital completo del proyecto de automatización, desde su planificación - pasando por la configuración y la gestión de las bibliotecas - hasta su entrega y funcionamiento, con objeto de minimizar los costes derivados de la propiedad de los sistemas. Logra un único conjunto de datos uniformes para su introducción, modificación y reutilización en un único punto de la planta, aumentando drásticamente la eficiencia y el rendimiento de aquella.
El System 800xA proporciona un entorno visual para el fácil diseño e implementación de estrategias de automatización avanzadas, incluidos los “displays” para la visualización de los procesos, la gestión de la información, la optimización de los activos, y la integración de los dispositivos de campo. El entorno flexible de ingeniería distribuida permite que distintos usuarios a la vez accedan a los datos, los creen, y los modifiquen.

Las oportunidades de impulsar la mejora del rendimiento operativo comienzan al principio del ciclo vital del proyecto, allí donde se está creando la información clave acerca de los activos, en los sistemas de diseño básico. Utilizando, por ejemplo, el Aspect Exchange Services™ for INtools®   de ABB, no sólo es posible crear directamente – partiendo del diseño de INtools – la estructura, la funcionalidad y los gráficos del sistema de automatización, sino que pueden reflejarse  continuamente en INtools modificaciones operativas tales como escalas, unidades y ajustes. Ahorros de ingeniería del 40%, y ahorros operativos del 20%, pueden conseguirse con ciclos “as-built” reducidos, y conservando automáticamente la sincronización en el diseño.

Las características de diseño de funciones gráficas del System 800xA Engineering permiten que los ingenieros sean realmente “ingenieros” en vez de “programadores”, simplificando enormemente las tareas de las aplicaciones. El diseño gráfico de las estrategias de automatización propicia una ingeniería más fácil de las aplicaciones. El diseño está enfocado hacia la función, de modo que los ingenieros puedan desarrollar estrategias sin conocer las asignaciones físicas de controladores y de las entradas / salidas. Además, las características de monitorización y ajuste “online” del System 800xA ofrecen soporte, durante la entrega, para mejoras continuas. 

Los gráficos interactivos de funcionamiento de los procesos pueden personalizarse fácilmente recurriendo a la exhaustiva biblioteca de elementos y símbolos predefinidos del 800xA. Pueden soportarse, además, mapas de “bits”, fotos, y elementos gráficos procedentes de terceros.

La gestión del bus de campo para HART, FOUNDATION Fieldbus, y PROFIBUS proporciona las herramientas para la ingeniería de la integración de los dispositivos desde la topología hasta los elementos de campo, incluyendo la parametrización de los dispositivos, la planificación de las aplicaciones, y los diagnósticos detallados.

La capacidad de gestionar eficazmente grandes cantidades de datos resulta crucial para la ingeniería de cualquier sistema de automatización. Recurriendo a Microsoft Excel® y a los complementos de Excel, las características de gestión de datos del 800xA Engineering permiten importar y asignar automáticamente datos externos como listas de señales, nombres de etiquetas, o documentos. Además, pueden exportarse en cualquier momento datos del sistema, para respaldar la validación y modificación de datos. 

Las empresas aseguran la máxima uniformidad, fiabilidad y disponibilidad de la producción de los activos de sus plantas mediante soluciones basadas en las “Mejores Prácticas”. Mediante su exclusivo entorno de ingeniería, el System 800xA permite reproducir e implantar con rapidez soluciones estándar. 

La mayor parte de las empresas centran sus soluciones de reutilización en los niveles de estrategia e implantación del control de procesos. Con el System 800xA, las soluciones estándar incorporan activos de automatización ampliada tales como etiquetas, elementos gráficos, tendencias, enlaces a documentos, visualizaciones de datos sobre SCGM, diagnósticos de dispositivos de campo, y monitores de activos. Los estándares se definen en cualquier nivel de la planta, del bucle, de la máquina, de la línea, de la unidad, o del área. 

Con objeto de cumplir los distintos estándares de conformidad con la normativa, las características de gestión de las modificaciones del 800xA Engineering registran y rastrean los cambios en la configuración del sistema hasta en las bibliotecas del proyecto, en las soluciones instanciadas, y en los datos obtenidos durante la actividad e inactividad de la planta.  El seguimiento de auditorías y las firmas electrónicas del System 800xA constituyen características clave que cumplen específicamente los requisitos del ADF 21 CFR part 11.

El entorno integrado de ingeniería del System 800xA ofrece la posibilidad de relacionar la documentación con los correspondientes equipos y aplicaciones. Recurriendo a documentos dinámicos, el cliente puede navegar velozmente hasta los “displays” necesarios para su intervención.  Los documentos basados en Microsoft Excel, Word®, o AutoCAD® pueden ser mejorados con valores de proceso “en directo”, para facilitar los diagnósticos.

El Industrial IT System 800xA va mucho más allá de los sistemas de automatización tradicionales en el logro de aquellos incrementos de productividad requeridos para tener éxito en los actuales mercados empresariales. Su alcance va mucho más allá de la esfera del control básico de los procesos, extendiéndose a la gestión de la producción, a los sistemas de seguridad, a la instrumentación inteligente, a las transmisiones inteligentes y al control de motores, a la robótica, a la gestión de los datos, y a la optimización y documentación de los activos. Su exclusivo entorno de ingeniería logra un único conjunto de datos uniformes para su introducción, modificación y reutilización en un único punto de la planta.

El Industrial IT System 800xA forma parte de la galardonada serie de soluciones integradas IndustrialIT de ABB; dichas soluciones abordan los desafíos a los que se enfrentan los clientes de automatización en el actual mercado global. La exhaustiva cartera de productos IndustrialIT de ABB se centra en proporcionar productividad y beneficios a sus clientes de automatización. La estrategia de producto de ABB está a favor de la evolución mediante el perfeccionamiento para proteger la inversión de sus clientes.
ABB (www.abb.com) es líder en aquellas tecnologías de energía y automatización que permiten a sus clientes de los sectores industrial y energético mejorar sus resultados reduciendo al mismo tiempo su impacto ambiental. El Grupo de empresas ABB opera en cerca de 100 países, y da empleo a cerca de 120.000 personas.



















