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El IndustrialIT System 800xA de ABB amplía realmente el alcance y funcionalidad de los sistemas de automatización tradicionales

Madrid, 13 de febrero, 2004 — El IndustrialIT System 800xA de ABB ofrece a sus clientes un modo mejor de conseguir una productividad cuantificable y una mejora de su rentabilidad. El System 800xA amplía el ámbito de los sistemas de control tradicionales hasta incluir todas las funciones de automatización en un único entorno operativo y de ingeniería, de modo que las plantas y/o fábricas funcionen mejor y más inteligentemente, con ahorros de costes sustanciales. 

“Con la Automatización Ampliada del Industrial IT System 800xA, nuestros clientes lograrán mejoras de productividad drásticas y continuas en todos los niveles de sus operaciones de automatización,” afirmó Robert Hausler, “vice president” para Marketing de Informática Industrial de ABB Inc. “El System 800xA proporciona a nuestros clientes la capacidad de hacer con sus sistemas de automatización muchas más cosas de las que podían hacer en el pasado. Con esta presentación, ABB ha alzado el listón del ámbito y funcionalidad de los sistemas de automatización.”

El Industrial IT System 800xA va mucho más allá de los sistemas de automatización tradicionales en el logro de aquellos incrementos de productividad necesarios para tener éxito en los actuales mercados empresariales. Su alcance va mucho más allá de la esfera del control básico de los procesos, extendiéndose a la gestión de la producción, a los sistemas de seguridad, a la instrumentación inteligente, a las transmisiones inteligentes y al control de motores, a la robótica, a la gestión de los datos, y a la optimización y documentación de los activos. Su exclusivo entorno de ingeniería logra un único conjunto de datos uniformes para su introducción, modificación y reutilización en un único punto de la planta.

Por vez primera, esta variedad de funciones resulta accesible desde una única interfaz de usuario, configurada para presentar la información, y ofrecer interacción, en un contexto apropiado para todas las disciplinas del usuario. La creciente implantación de aplicaciones periféricas relacionadas con la mejora de la productividad aumenta enormemente la cantidad de datos disponibles en el ámbito de la planta, instalación o fábrica.  No obstante, sin un contexto adecuado el personal de la planta puede verse expuesto a una sobrecarga de información. Con la interfaz de usuario única del System 800xA, el personal de gestión, operaciones, mantenimiento e ingeniería accede a la información y funciones concretas relevantes para él. Ello elimina el tiempo perdido en buscar - para alcanzar la información deseada - en datos o visualizaciones que no son relevantes para cada cometido individual. La interfaz de usuario única del System 800xA aumenta drásticamente la productividad individual mediante el ahorro de tiempo y esfuerzos a todos los usuarios.

Los objetos de automatización ampliada creados dentro del entorno de Ingeniería del 800xA proporcionan la base para el eficaz desarrollo, implantación, reutilización y mejora continua de las aplicaciones productivas, con una previsibilidad inaccesible para otras soluciones de automatización. Ello aumenta significativamente la eficiencia de la ingeniería, dado que las soluciones y aplicaciones sólo tienen que ser desarrolladas una vez para su utilización y reutilización uniformes en todo el entorno de la automatización. Ello facilita el acceso a, y la reutilización de, las mejores estrategias para resolver los problemas y mejorar los procesos.

El System 800xA constituye el episodio más reciente del compromiso de más de 20 años asumido por ABB con sus usuarios de SCD (Sistemas de Control Distribuido).  La promesa de ABB, “Evolución mediante el Perfeccionamiento”, asegura que los avances futuros en las tecnologías de sistemas potenciarán, en vez de comprometerlas, las actuales inversiones de sus clientes. Con el System 800xA, los clientes tienen la facultad de ampliar el alcance de la automatización de su sistema actual, para disfrutar de nuevos niveles de productividad.  Proporciona la flexibilidad necesaria para poner en práctica las funciones que dichos clientes requieren hoy en día, así como la agilidad necesaria para añadir otras nuevas a medida que las necesidades vayan evolucionando.  

“Allí donde otros fomentan estrategias de migración basadas en “romper y reemplazar”, nosotros ofrecemos una auténtica evolución de los sistemas, permitiendo que nuestros clientes construyan sobre su sólida base de SCD de ABB”, afirmó Hausler. “Con el System 800xA, nuestros clientes pueden añadir la funcionalidad que necesiten al ritmo que les convenga.”
Construida sobre la plataforma tecnológica del Industrial IT Aspect ObjectTM , y sobre la experiencia concreta del sector, la cartera de automatización de ABB ofrece un enlace sin fisuras entre la gestión de los procesos y la del negocio, con objeto de ofrecer soluciones basadas en el conocimiento.

Mediante la eliminación de las barreras de los sistemas de control distribuido tradicionales, el sistema 800xA soporta los requisitos de plataforma, aplicaciones y servicios profesionales propios de la gestión y control totales de una planta. Mejora drásticamente la productividad en todos los ámbitos de la planta, a través de las siguientes funciones básicas, potentes e integradas:

Operaciones: el OperateIT Process Portal, la interfaz de sistemas más intuitiva del sector, proporciona un método uniforme para acceder a los datos de toda la empresa, y para lanzar aplicaciones múltiples desde cualquier terminal conectado, tanto en la planta como en las oficinas.

Ingeniería: El entorno integrado de ingeniería soporta eficazmente el ciclo vital completo del proyecto de automatización, desde su planificación - pasando por la configuración y la gestión de las bibliotecas - hasta su entrega y funcionamiento, con objeto de minimizar los costes derivados de la propiedad de los sistemas. 

Gestión de la Información: El potente software de gestión de la información recopila, almacena, recupera y presenta los datos históricos, de proceso y de negocio para incrementar la utilidad de los datos procedentes de todas las operaciones. 

Gestión “Batch”:  las herramientas de Gestión y Optimización de la Producción proporcionan la agilidad, velocidad y control requeridos para responder a las crecientes exigencias de la producción, mediante el diseño, ejecución y seguimiento de la información relacionada con el flujo de materiales y de controles en toda la planta.
Optimización de los Activos: el software de Optimización de los Activos aprovecha la abundancia de información presente en la planta para evaluar e informar en tiempo real acerca de las condiciones de los equipos, con objeto de reducir su gravoso mantenimiento correctivo y preventivo, y de optimizar los volúmenes de los trabajos de mantenimiento y calibración. Los procesos exhaustivos de volúmenes de trabajo abarcan desde la monitorización de las condiciones del dispositivo de campo, hasta las aplicaciones de Gestión de los Activos Empresariales tales como los Sistemas Computerizados de Gestión del Mantenimiento (SCGM).

Control y entrada/salida: La serie exhaustiva de hardware y software basados en los estándares del sector cubre las necesidades del control total de la planta. A los controladores se les ofrece una línea completa de interfaces de entrada /salida industriales, para cubrir cualquier entorno de la planta.

Fieldbus (integración de los Dispositivos de Campo): la integración en el 800xA de todos los estándares de buses de campo rebaja el coste del ciclo vital,  mediante ahorros de costes significativos en el diseño, puesta en práctica y funcionamiento del equipo de campo.

 ABB ha diseñado funciones a nivel de los sistemas tales como: la seguridad, los seguimientos de las auditorías enfocados hacia la calidad, una auténtica escalabilidad del sistema, y una fiabilidad proporcionada por niveles progresivos de disponibilidad de los sistemas en todas esas áreas, con objeto de ofrecer a sus clientes el control y la funcionalidad ampliados que llevan a continuas mejoras en la productividad.


El Industrial IT System 800xA forma parte de la galardonada serie de soluciones integradas IndustrialIT de ABB; dichas soluciones abordan los desafíos a los que se enfrentan los clientes de automatización en el actual mercado global. La exhaustiva cartera de productos IndustrialIT de ABB se centra en proporcionar productividad y beneficios a sus clientes de automatización. La estrategia de producto de ABB está a favor de la evolución mediante el perfeccionamiento para proteger la inversión de sus clientes.
ABB (www.abb.com) es líder en aquellas tecnologías de energía y automatización que permiten a sus clientes de los sectores industrial y energético mejorar sus resultados reduciendo al mismo tiempo su impacto ambiental. El Grupo de empresas ABB opera en cerca de 100 países, y da empleo a cerca de 120.000 personas.
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