RobotStudio™

Polynorm es un proveedor lider en productos primarios para el sector de la automocion. Las actividades principales de Poly-
norm son el moldeo con prensa, el montaje y el pintado de componentes de carrocerias, como paneles, puertas y capoés,

tanto para su montaje en linea como para el servicio posventa.

Pegado robotizado de un capd a un Mercedes CLKC208.

iRobotStudio se rentabiliza rapidamente!

Por delante de la competencia

Polynorm suministra una amplia gama de recam-
bios al sector de la automocién. La empresa cuenta
con una impresionante linea de produccién con

92 robots, una cifra que aumenta continuamente.
Gracias a RobotStudio, pueden pasar a un nuevo
producto en menos tiempo, dado que crean los pro-
gramas anticipadamente y los comprueban fuera de
linea. Gracias a ello, su trabajo resulta mucho mas
flexible. “Hasta hace poco, tenfamos que construir
una célula de robots Ginica para cada modelo de
coche si querfamos cumplir con los requisitos de
nuestros clientes. Se trataba de un método de traba-
jo muy caro e inflexible. Cuando llegaba el momen-
to de cambiar de modelo o fabricar una pieza
nueva, teniamos que construir una célula totalmente
nueva”, explica Mario Smink, responsable del depar-
tamento de equipamiento y disefio de infraestructu-
ras. “Necesitibamos dar un paso adelante. No nos
quedaba otro remedio si queriamos mantenernos
por delante de la competencia. Con la programacion
fuera de linea vimos la oportunidad de reducir los
costes de produccion”, afirma Mario Smink.

Comparacion de productos de todo el
mundo

Antes de invertir, Polynorm realiz6 un estudio sobre
los proveedores de robots de todo el mundo. En

el caso de la programacion fuera de linea se evalu-
aron tres sistemas: RobotStudio, Igrip y Robcad. El
resultado del estudio demostré que RobotStudio

era la mejor herramienta de programacion fuera

de linea para Polynorm. “Una de las razones para
elegir RobotStudio es que ha sido disefiado para
programadores de robots, no para disefiadores de
CAD. Otra funcién importante es que la verificacion
estd incorporada en el propio RobotStudio y que se
trata de una funcion muy facil de usar. Por otro lado,
RobotStudio es un producto digno de elogio y que
puede instalarse en un ordenador estindar”, declara
Mario Smink.
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Raymond |. Buskens prepara un programa para el proceso de pegado.

Aprendizaje exhaustivo de RobotStudio
Se asignd a un estudiante de una Universidad cer-
cana la tarea de aprender de forma exhaustiva el
uso de RobotStudio y transmitir esos conocimientos
a los programadores de robots de Polynorm. Estos
programadores también siguieron un curso impar-
tido por ABB en la empresa. “En este momento, los
robots de dobladillado y aplicaciéon de adhesivo se
programan fuera de linea. Ahora podemos iniciar el
proceso de programacion en la oficina e importar
el disefio mecanico desde RobotStudio. Cuando el
programa esta terminado, lo transferimos a la célula
de robot para programarlo e iniciar el proceso de
produccion”, afirma Mario Smink.

Sencillamente, la mejor solucion

Jan W. van Laar es ingeniero de software de robots
de Polynorm: “Nuestros clientes del sector del
automovil esperan la perfeccion. Valoran el hecho
de que trabajemos con herramientas con RobotStu-
dio para conseguir una mayor calidad y una reduc-
cién de los costes. La inversién en la programacion
fuera de linea podria explicar en parte por qué la
cuota de mercado de Polynorm sigue creciendo
mientras el mercado holandés decrece. Necesitamos
disponer de las mejores herramientas para poder
ofrecer la calidad y el precio que esperan nuestros
clientes. Ademas, el manejo de RobotStudio nos
parece tremendamente ficil y sencillo”. Mario Smink
lo confirma: “Son clientes nuestros varios fabri-
cantes de automoviles de Europa occidental, como
Mercedes, Ford, Volkswagen y Peugeot. El tiempo
que tardamos en pasar de un producto anterior a
uno nuevo se ha reducido drasticamente. Ahora
sélo tardamos dos dias en empezar la produccién
de un nuevo producto. El resultado dltimo es que
podemos ofrecer a nuestros clientes un suministro
mis rapido a un mejor precio”.

www.abb.com/roboticssoftware

RobotStudio™

Dobladillado robotizado de alta
calidad

“La decision de utilizar la programacion fuera de
linea ha permitido obtener tiempos de puesta en
produccion mas cortos en las nuevas células de
robot. Antes tenfamos un periodo de puesta en
produccion de dos o tres semanas, que se han
reducido hasta los dos o tres dias actuales. Hoy
en dia las células de dobladillado y aplicaciéon
de adhesivo no permanecen inactivas en ningin
momento”, afirma Mario Smink. “La calidad del
dobladillado robotizado ha aumentado extraor-
dinariamente. Esto se debe a que realmente es
inviable realizar el dobladillado robotizado si no
se usa la programacion fuera de linea. Ahora lo
que hacemos es crear una curva en un paquete
de disefo tridimensional, la importamos desde
RobotStudio y disponemos de la curva exacta
que necesitamos. En comparacién con lo que
soliamos hacer antes, hemos experimentado

un aumento enorme en la calidad del producto
final”, explica Mario Smink. El siguiente proyecto
con programacion fuera de linea serd la solda-
dura con laser de componentes de carroceria.

“Gracias a RobotStudio hemos reducido el tiempo de puesta en produccion
en un 90%.” Mario P. Smink, responsable de equipamiento y disefio de
infraestructuras

Una inversion que bien vale su
importe

Polynorm es una empresa muy consciente de los
costes y que basa todas sus inversiones en cal-
culos de plazo de recuperacion de la inversion.
En el caso de RobotStudio, el plazo de recuper-
acion de la inversion era inferior a los seis meses.
“Nuestra productividad ha aumentado enorme-
mente desde que empezamos a programar fuera
de linea. Hemos reducido en un 90% el tiempo
de puesta en produccion para nuevos productos.
Esto constituye un enorme aumento de la pro-
ductividad y aprovechamiento de las células de
montaje. La inversion en RobotStudio bien vale
el importe invertido”, concluye Mario Smink.
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