RobotStudio™

Volvo Construction Equipment (VCE) es uno de los lideres mundiales en fabricacion de maquinaria de obras publicas. En la
planta de VCE Cabs AB de Hallsberg (Suecia) se fabrican cabinas para maquinaria de obras publicas, depdsitos hidraulicos y

para combustible, chasis y cilindros hidraulicos.

Anders Nilsson, técnico de soldadura robotizada de VCE Cabs, tiene las cosas claras: “La programacion en linea es muy lenta
y nos causa paros de produccion largos y costosos. No nos lo podemos permitir”.
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Anders Nilsson esta a cargo de la programacion en la divisién de cabinas de Volvo Construction Equipment Cabs.

“RobotStudio es facil de aprender y usar”

Anders Nilsson, técnico de soldadura robotizada
de VCE Cabs AB en Hallsberg (Suecia), es un
veterano de la programacion fuera de linea. En la
actualidad hay cinco células de robot en produc-
cion en Hallsberg, cuatro para soldar cabinas y
una para soldar depésitos. “Llevamos usando la
programacion fuera de linea desde 1995. Usa-
mos RobotStudio para programar las soldaduras
de nuestras cabinas. A continuacion, el robot se
encarga de las soldaduras de nuestras cabinas sol-
dadas por puntos en su célula de robot”, explica
Anders.

Una programacion compleja

Las cabinas que produce VCE Cabs tienen un
tamano imponente y la programacion en linea
exigia estar siempre subido a largas escaleras,
algo que resultaba lento y arriesgado. También
existia el riesgo de que los robots y los objetos
colisionaran, lo que podria tener unas consecuen-
cias devastadoras. “Resulta mucho mas complejo
editar un programa en linea en una célula de

programacion situada fuera de la produccion que
hacerlo fuera de linea en un PC y desde una ofi-
cina. La programacion en linea es muy lenta y nos
causa paros de produccion largos y costosos”,
apunta Anders. “Cuando programaba los robots
en linea, tenia que hacer medidas manuales con
ayuda de escuadras y niveles. Era un trabajo
dificil y lento y era facil cometer errores durante
las mediciones y terminar con dngulos de pistola
y puntos de soldadura nada idéneos”, agrega.

Certeza total

La gran ventaja de la programacion fuera de linea
es que el centro de produccion puede seguir en
funcionamiento al tiempo que se programan los
robots.

“Con la aplicacion de RobotStudio para solda-
dura, el PowerPac ArcWeld, puedo controlar

los angulos y la inclinacion de las pistolas y las
posiciones de los cordones. Al obtener angulos
de inclinacion con cifras, puedo estar seguro de
que si aplico la soldadura obtendré un resultado
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adecuado. RobotStudio se ejecuta sobre el S4,

el propio sistema de controlador de ABB. Esto
significa que después de producir un programa
que funciona en RobotStudio, puedo estar total-
mente seguro de que funcionari en el robot real”,
explica Anders.

Y agrega:

“Si utilizo otro software basado en algin tipo

de conversion de datos, nunca estaré del todo
seguro de que el programa funcionara bien en el
robot real”.

RobotStudio es facil de usar

Sin embargo, la mayor diferencia entre RobotStu-
dio y el software basado en Unix es que este ulti-
mo entorno es muy distinto del entorno habitual
en un PC. Incluso las operaciones mas simples
hay que aprenderlas desde cero. “Elegimos
RobotStudio como nuestra herramienta de pro-
gramacion fuera de linea para el dltimo proyecto
porque es facil de usar y mantener, entre otros
factores. La asistencia al usuario, el programa de
formacion y la posibilidad de adquirir servicios
de consultoria de ABB fueron otras de las razones
importantes que nos llevaron a decidirnos por
RobotStudio”, declara. Por norma general, nos
basta una hora de programacion por soldadura
para conseguir una calidad de produccion vilida.
Si tenemos en cuenta el hecho de que cada
cabina cuenta con una media de 250 soldaduras,
la programacion fuera de linea supone una buena
cantidad de trabajo.

“La programacién de robots desde la planta seré historia muy pronto”, afirma
Anders Nilsson, técnico de soldadura de robots de Volvo CE Cabs.

www.abb.com/roboticssoftware

RobotStudio™

La inversién en RobotStudio fue
recuperada ya desde el primer proyecto
La programacion fuera de linea supone aproxi-
madamente un 20% menos de tiempo que la pro-
gramacion de soldaduras en linea, lo que puede
parecer en principio un ahorro poco relevante.
“Nuestros productos son complejos. Si se tiene
en cuenta el coste de una hora de produccion en
una célula de soldadura, es evidente que nuestra
inversion en el software se recuper6 ya desde el
primer proyecto”.

Comprobacion de los nuevos sistemas
Ademas de para programar las soldaduras, Anders
utiliza RobotStudio para comprobar los nuevos
equipos, simulando su funcionalidad en Robot-
Studio.

“De esta forma, podemos comprobar que lo que
promete el proveedor puede implementarse real-
mente. En todos los casos, hemos hecho cambios
y mejoras en los datos basicos. Con ello, obten-
emos una soluciéon mas eficiente y podemos evi-
tar costosos errores”, afirma Anders.
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La programacion fuera de linea con RobotStudio permite ahorrar una gran cantidad
de tiempo.

El futuro es la programacion fuera de
linea

“En un futuro no muy lejano, la programacion
fuera de linea serd la unica forma en que se pro-
grame. La programacion de robots desde la planta
serd historia muy pronto”, afirma convencido
Anders.

DATOS SOBRE LA SOLUCION DE VOLVO CE CABS:

Version de RobotStudio: 2.0, ArcWeld PowerPac

N° de copias de RobotStudio: 2

Modelos de robots en uso: IRB 140 (5)

Versiones de controladores:  S4C+

Tiempo de recuperacion de la  Desde el primer proyecto
inversion en RobotStudio:
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